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住 所 日光市板橋606-4

R4

保有機械

標準作業システム

伐倒：チェンソー
集材：グラップル付バックホウ
造材：プロセッサ付バックホウ
集運材：フォワーダ

プロセッサ　１台
グラップル　２台
フォワーダ　２台

原木市場 　100％　　製材工場　　　　　集成材工場　　　
納 品 先

商社　　　　　　　 　同業者　　　　　　   その他　　　

E-mail akt.t.18.21@gmail.com

Ｆ Ａ Ｘ 0288-26-5063

電 話 0288-26-5063　（090-3472-4746）

代 表 松永　毅

スギ　１,２００㎥、ヒノキ　８００㎥

素材生産
量

２,０００㎥ / 年
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概 要 森林経営計画に基づく５年間の伐採計画と素材生産量
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月別素材丸太生産量

年間に素材生産する丸太の規格と量


