
B.（川中）製材工場用

㎥ ㎥ ㎥

㎥ ㎥ ㎥

㎥ ㎥ ㎥

㎥ ㎥ ㎥

㎥ ㎥ ㎥

㎥ ㎥ ㎥

㎥ ㎥ ㎥

㎥ ㎥ ㎥

㎥ ㎥ ㎥

㎥ ㎥ ㎥

㎥ ㎥ ㎥

㎥ ㎥ ㎥

㎥ ㎥ ㎥

(㎥)

(㎥)

3,000 3,000 3,000 3,000

10月 11月 12月

2,900 2,800 2,300 2,000 3,200 2,100 2,000 1,900 2,300 2,700 3,400 3,200

1月 2月 3月 4月 5月 6月 7月 8月 9月

KD 　　　m3、G 　　　m3

製品生産
量

36,000m3／年

末
口
径

14cm下 長さ 3.00 3.65

3,000 3,000 3,000 3,000 3,000 3,0003,000 3,000 3,000

3,000 3,000 3,000

現状

3,000

住 所

代 表

電 話

Ｆ Ａ Ｘ

E-mail

ホームページ

塩谷町芦場新田242

代表取締役　渡辺　秀夫

0287-45-0117

0287-45-1521

watanabe-seizaisho@ybb.ne.jp

http://watanabe-seizaisho.co.jp/

製品品目

リングバーカ ２台、ツインバンドソー ２台
ツイン丸鋸 ２台、オートテーブル ２台、耳摺機 １台
モルダー ２台、チッパー １台、Vカット １台
中温乾燥機 ２基、高温乾燥機 ８基
グレーディングマシン １式

使用樹種 スギ9 5%以上　　ヒノキ ５%以下

仕上げ加
工

KD角材はVカットモルダー仕上げ
間柱はKDモルダー仕上げ

主要設備

計画(R4)

小計 1,500 2,000 2,000

末
口
径

3.00 3.65

4,000

16～20cm 長さ 3.00 3.65 4.00 6.00 10,000 10,000 10,000

4.00 6.00 2,300 4,000

20,000

30cm上 長さ 3.00 3.65 4.00 6.00

22～28cm 長さ 3.00 3.65 4.00 6.00 17,000 20,000

6.00 1,500 2,000

16～20cm 長さ 3.00 3.65 4.00 6.00

29,300 34,000 34,000

2,000

小計

22～28cm 長さ 3.00 3.65 4.00 6.00

3.00 3.65 4.00 6.00

14cm下 長さ 4.00

現状 計画(R4) 需要量

計 30,800 36,000 36,000

その他

ス
ギ
丸
太

長さ

その他 長さ

ヒ
ノ
キ
丸
太

30cm上 長さ

・当社は1963年の創業で、現在の従業員数は14人です。

・60代のベテランから20代の若手まで、様々な年代の従業員が活躍しています。
　
・無人で作動する設備を積極的に導入し、品質の向上と効率化を両立しています。

実績(R2)

計画(R4)

需要量

生産能力規格

3,000 3,000 3,000

3,000 3,000 3,0003,000

15,400 18,000 18,000計

・割れや狂いの少ない高品質な製品を作るために日々様々な努力をしています。

・出荷先は主に製品市場です。

構造材

羽柄材
下地材

内装材

造作材

9,0007,700

9,000

管柱・通し柱

その他

9,000・当社は1963年の創業で、現在の従業員数は14人です。

・60代のベテランから20代の若手まで、様々な年代の従業員が活躍しています。
　
・無人で作動する設備を積極的に導入し、品質の向上と効率化を両立しています。

□90～120mm×3ｍ

□105・120×30・45mm 7,700 9,000間柱・筋交

年間を通じた製品生産概要

株式会社 渡辺製材所

特 徴

概 要 年間素材丸太使用量

P R

月別素材丸太使用量


