
B.（川中）製材工場用
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KD 約95%　　AD 約5%

製品生産
量

7,500㎡／年

末
口
径

14cm下 長さ 3.00 3.65

35 30 20 15 15 2020 20 30

20 20 30

現状

35

住 所

代 表

電 話

Ｆ Ａ Ｘ

E-mail

ホームページ

日光市塩野室町1508

代表取締役　酒主　栄

0288-26-8422

0288-26-8529

製品品目

カットバーカー 1台、　ワンマン送台車 1台、
オートテーブル 1台、　6軸モルダー 1台、
超仕上かんな盤 1台、　耳摺機 1台、　背割機 1台、
テーブル 1台、　蒸気式木材乾燥機 1基、
節埋用ボール盤 2台、　万能木工機 1台

使用樹種 サワラ 95%　　スギ 5%

仕上げ加
工

羽目板は乾燥超仕上

主要設備

計画(R4)

小計 280 300 310

末
口
径

3.00 3.65

16～20cm 長さ 3.00 3.65 4.00 6.00

4.00 6.00

30cm上 長さ 3.00 3.65 4.00 6.00 5 5 5

22～28cm 長さ 3.00 3.65 4.00 6.00

4.00 6.00

16～20cm 長さ 3.00 3.65 4.00 6.00

長さ 200 200

5 5 5小計

10022～28cm 長さ 3.00 3.65 4.00 6.00 100

3.00 3.65 4.00 6.00 180

14cm下 長さ

現状 計画(R4) 需要量

計 285 305 315

その他

ス
ギ
丸
太

長さ

その他 長さ

サ
ワ
ラ
丸
太

110

30cm上

30

　サワラという樹種そのものの流通量が少ないので、欠点部分を除いた短尺の製品まで
製造しています。

　少人数だからこそ製品の全てに目が届く、少人数だからこそ信頼を裏切らない製品を
作っています。

実績(R2)

計画(R4)

需要量

生産能力規格

35 35 30

35 35 35

212 232 255計

構造材

羽柄材
下地材

内装材

5

100

2 2
造作材

110

垂木・根太

床用

壁用

野縁・胴縁

野地板・ラス下地

破風板・幅広板類

敷居・鴨居・廻り縁等

110

120

130

梁・桁

管柱・通し柱

その他

120

土台・大引き・母屋

15×120・150×1,820

12×40・70,22×40×3,650

12×115・144×1,820・3.650

　弊社では低温による木材乾燥をすることによって、木が持っている本来の色つやを大
切にしています。
　そのため製品に仕上げた後、長期間ストックしておくとヤニが出ることがあるので完
全受注生産方式を採っております。それは、より綺麗な状態でお客様に届けたいという
思いがあるからです。
　この点をご理解の上、納期に余裕を持って発注していただけたら幸いです。もちろ
ん、急な場合でも臨機応変に対応いたしますので、まずはお問い合わせ下さい。

　サワラという樹種そのものの流通量が少ないので、欠点部分を除いた短尺の製品まで
製造しています。

　少人数だからこそ製品の全てに目が届く、少人数だからこそ信頼を裏切らない製品を
作っています。

間柱・筋交

年間を通じた製品生産概要

有限会社 酒主製材所

特 徴

概 要 年間素材丸太使用量

P R

月別素材丸太使用量


